Endustrilerde agiga cikan ince toz halindeki yanici maddeler, hava ile uygun konsantrasyonda bir toz bulutu
olusturmalari halinde, tutusturma kaynagi ile bulustuklarinda son derece siddetli patlamalara yol agabilirler.
isletmelerde agiga cikabilecek tozlarin %70 inden fazlasinin yanici oldugu géz éniinde bulunduruldugunda,
bu durum ciddi tehditler barindirmaktadir. isletmelerde en cok rastlanan tehlikeli tozlara érnekler sunlardir:

+ Gida tesislerinde kullanilan ve depolanan un, tahil, seker, nisasta,

+ Ahsap isleme tesislerinde biriken talas tozlari,

+ Metal sektoriinde agiga cikan alliminyum, magnezyum, ¢inko, demir tozlari,

+ Kimya ve ilag sektortinde kullanilan yanici toz kimyasallar,

« Cesitli isletmelerde biriken komir ve plastik tozlar,

« Tekstil isletmelerinde biriken ince iplik, kumas ve pamuk dokintileri,

+ Arag lastigi Uretim tesisinde agiga ¢ikan kauguk tozlari.

Bir toz patlamasinin gerceklesmesi icin, yanici toz maddesinin oksijen ve 1si kaynag ile bulusmasina ek

olarak, toz taneciklerinin gerekli incelikteki boyutlarda birikmesi ve bu taneciklerden olusan toz bulutunun
reaksiyona elverisli bir hacimde hapsedilmis olmasi gerekmektedir.
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Toz patlama besgeninin en kritik parametresi, reaksiyonu baslatacak olan i1si kaynagidir. Bu isi kaynagi,
sonmemis sigara izmariti, asiri yikte elektrik kontagi veya bir doner ekipmanin stirtinme ile asiri isinmig mil
yatagi olabilir. Ayrica, toz parcaciklarinin birbirilerine siirtmesi ile olusan statik elektrigin agiga ¢ikaracagi isi,
tozun uygun sartlarda kendiliginden tutusmasina da neden olabilir. Agiga cikan 1si ile toz, hizla yanmaya
baslar ve olusan parlama ile yuksek hava basinci dalgasi sikisarak patlama reaksiyonunu gerceklestirir.

Toz patlamasini onlemenin ilk adimi, tozun cinsi geregi ozelliklerini ve mevcut tehlikelerini iyi analiz
etmekten gecer. ilgili tozun patlamaya yonelik degerlendirilmesinde 6n plana c¢ikan en kritik dzellikler;
havada minimum patlama konsantrasyonu, bu konsantrasyondaki tutusma sicakligi ve Kst toz patlamasi
indeksidir. Patlama siddetinin de bir gostergesi olan bu indeks, kapali bir kapta optimum kosullarda
gerceklestirilen toz patlamasinin, maksimum basing hizini ifade etmektedir. Asagidaki tabloda, Kst
degerlerine gore siniflandirilmis 6rnek maddelerin patlama nitelikleri gosterilmektedir.

Toz Patlama Sinifi Kst (bar.m/s) Patlama Niteligi Ornek Maddeler

Sto 0 Yok Kum, silis

Komir, kukirt, seker,
St1l >0 ve =200 Zayif cinko, polietilen,un,
nisasta, sut tozu

St 2 > 200 ve < 300 Kuvvetli Ahsap tozy, talas, poli
metil akrilat, selliloz
; Aliminyum,
St3 >300 Cok Kuvvetli magn e%/yum

Bazi maddelerin toz bulutu halindeki tutusma sicakliklari ve havada minimum patlama
konsantrasyonlari su sekildedir:

Toz Bulutunun Tutusma Havada Minimum Patlama

Madde Sicaklig1 (C) Kons(akngt/rna1§ onu
Aliminyum 650 0.045
Komur 610 0.055
Demir 420 0.100
Magnezyum 520 0.020
Cinko 600 0.480
Misir Nisastasi 290 0.040
Bugday Unu 380 0.050
Seker 370 0.015
Ahsap Tozu 250 0.040

Tum isletmeler icin adeta gizli bir tehdit olarak barinan toz patlamasi riskine yonelik alinabilecek bazi kritik
onlemleri, asagidaki maddelerle hatirlatmak isteriz:

» Prosesteki sizintilar, ekipman arizalari ve hatali operasyonlar nedeniyle calisma ortaminda zamanla
birikebilecek toz katmani kalinliginin, NFPA standardinda kritik deger olarak belirtilen 0.8 mm degerini
asmamasi i¢in rutin temizlik programi olusturulmasi,

+ Calisma alanlarinda serbest tozlarin birikmesini 6nlemek ve gerekli patlayici toz ve hava karisimi
konsantrasyonunun olusamayasina engel olmak icin lokal emis mekanizmalari ve kanallar vasitasi ile tozun
supurtlerek givenli bir bolgeye toplanmasini saglayan sistemlerin kurulmasi,

+ Toz tabakalarinin temizliginde mutlaka etrafa dagilmayi 6nleyici vakumlu sistemler kullanilmasi; basincli
hava ile puskirtmeli sistemlerin asla kullanilmamasi,

+ Kanal ve boru icleri, davlumbazlar, kirisler, makine/ekipman usti vs. gibi zamanla toz birikebilecek diger
tlim calisma alanlarinin da belirli periyotlarda diizenli olarak temizlenmesi,

« Ekipman yerlesimleri ve isletmenin calisma alanlarinin, toz birikimini en aza indirecek ve temizligi
kolaylastiracak sekilde tasarlanmasi,

+ Toz madde depolama tanklari ve silolarinin, tehlike aninda ortamdaki oksijen seviyesinin dusurilmesi igin,
parlama algilandiginda otomatik devreye giren inert gaz sistemi ile korunmasi,

« Ark olusturabilecek hatali elektrik tesisati, kontrolslizce yapilan kaynak, taslama, kesme ve diger sicak
islemler, makinalardaki metalik parcalarin asiri stirtiinme ile olusturdugu kivilcimlar, asiri i1sinan yataklar,
statik elektriklenme, acik alevler, asiri 1Isinan ampuller, kurutucular, izolasyonu yapilmamis veya yipranmis
sicak yuzeyler, yildinm diusmesi, topraklamalarin saglanmamasi veya etkin kontrol edilmemesi, dikkatsizce
atilan sigara izmaritleri ve kibritler vs. gibi toz patlamasinin baslamasina sebep olabilecek tiim olasi
tutusturma kaynaklarinin etkin tespiti ve kontroli icin risk analizlerinin diizenli olarak yapilmasi ve denetim
mekanizmalarinin olusturulmasi,

« Kivileim veya ark olusumunu engellemek icin tehlikeli alanlarda ATEX yonetmeliklerine uygun ve ex-proof
olarak adlandirilan, patlayici ortamlarda emniyetle kullanilmak tizere tasarlanmis elektriksel ekipman ve

koruyucu sistemlerin tercih edilmesi.

Toz patlamasi riski hakkindaki sorulariniz icin her zaman bizimle iletisime gecebilirsiniz.
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